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作業指示入出庫データ作成 ランプの点灯 入出庫作業無線端末や表示システムに
よりペーパーレスで正確、
効率的に入出庫作業が可能
入出庫作業を行う際に、無線端末の
画面表示やランプ表示により対象ロ
ケーションが明示されるため、ペーパ
ーレスで正確に効率的に作業可能で
す。

パレットの入出庫を自動認
識し在庫に反映
各間口に設置されている在荷センサ
によりパレットの入庫または出庫の完
了を自動的に認識し、在庫に反映さ
れます。

先入れパレットの商品情報
を追跡管理
入庫時にパレット上の商品情報を把
握し、連続的な入出庫作業が発生し
ても、各パレット情報を適切に追跡管
理可能です。

ホストコンピュータからの
指示の取り込みが可能
ホストコンピュータより入庫予定情報
や出庫指示情報を取り込み、無線端
末や表示システムによって効率的に
入出庫作業を行うことが可能です。

●無線端末や表示システムによりペーパーレスで正確、効率的に入出庫作業が
可能。

●パレットの入出庫を自動認識し在庫に反映。
●先入れパレットの商品情報を追跡管理。
●ホストコンピュータからの指示の取り込みが可能。

ライブストレージはロケーションの問題を解決します。
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入庫処理
●入庫データ登録

●入庫指示リスト印刷

●出庫データ登録

●出庫指示リスト印刷

●空き棚照会 表示/印刷

●在庫修正

●商品マスター
●客先マスター
●棚番マスター

●在庫一覧表
●入出庫履歴一覧表
●入出庫集計表

バーコード印刷
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との連携
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JIS日本工業規格表示認定工場

http://www.sanshinkinzoku.co.jp
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QUALITY SYSTEM

ISO-9001
認証取得

JQA-QM4161

QS Accreditation
R009

EMS Accreditation
RE006

本社・福島工場・総合配送センターメンテナンス・修理に関するお問い合わせ

お客様サポートセンター

24時間受付

■ 北海道支社
■ 東 京 支 社
■ 中 部 支 社
■ 大 阪 支 社
■ 九 州 支 社

TEL. 011-784-8161
TEL. 03-3669-0800
TEL. 0568-75-7811
TEL. 06-6633-6535
TEL. 092-925-4200

製品に関するお問い合わせ

□福島工場　〒９６３－８１１６  福島県石川郡平田村大字西山字煙石１０１
□本社・工場　〒５９５－０８１４  大阪府泉北郡忠岡町新浜１-３-１０








